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1. Zakladni a vyssi kurzy svarovani

Max.
Nazev skoleni | Nazev | Metoda R kurzq’/ t,ec,hnolog|e SkuP'.'Tao poce_et
svarovani materialu hodin
1 kurzu
ZK 111 111 Svarovani elektrickym obloukem = 160
1.1 obalenou elektrodou o S
ZK 311 . . Lo
Svafovani — 11 311 Svarovani plamenem S & 160
zakladni kurzy ZK 135 Y , v 28
dle normy ¢SN 11 135 Svarovani v ochranné atmosfére % % 160
050705 ZK 135 Doplrikovy kurz - svarovani v “ N
135 . i~ = 160
1.1 ochranné atmosfére
ZK 971 971 PaJenl_ moedl a ostatnich méd 160
31 materialu
111 | Obalena elektroda ©® 160
’ C
Kurzy svarovani Plechy 135 Ochranny plyn MAG © \z 160
dle poZadavki 136 | Trubitkovy drat MAG S5 160
normy CSN EN - % 3
ISO 111 Obalena elektroda c 10} 160
9606-1 Potrubi 135 | Ochranny plyn MAG - %’ 160
311 |Plamen Z'c 160
2. Periodicka opakovaci skoleni
Max.
Nazev skoleni | Zk. kus | Metoda| Technologie svarovani Skup|_|]a° pocgt
materialt hodin
1 kurzu
111 Obalena elektroda 40
135 Ochranny plyn MAG 40
[0 J—
Periodicka Plechy Netavici se wolframova o 8 40
opakovaci 141 elektroda WIG (TIG) g \g
skoleni dle e s S5
Trubickovy drat MAG o © 40
pozadavku 136 y % 2
normy CSN EN 111 Obalena elektroda c g 40
ISO Ochranny plyn MAG e 40
9606-1 | 135 y ply ks
Potrubi Netavici se wolframova i 40
141 elektroda WIG (TIG)
311 Plamen 40




